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In der Forschung um Entformungskrafte spielt die
Adhasion eine grof3e Rolle. Dabei kann es wahrend

des Ablosevorgangs zu einer elastischen Verformung
kommen. Um dies im Detail besser verstehen und

untersuchen zu konnen, sind Simulationen und
verbesserte Messmethoden notwendig.

Das Ziel dieser Arbeit ist es, die Adhasion wahrend der
Entformung von Spritzgussteilen besser zu verstehen und zu messen.
Ziel ist es, einen veralteten Linearsensor durch ein fortschrittlicheres
Sensormodell zu ersetzen, um prazisere Daten zu erhalten.

Dabei sollen verschiedene Sensortechnologien untersucht, bewertet und
ein neuer Sensor in das bestehende System integriert werden.
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