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Entwicklung einer 
GUI zur Steuerung 
eines variothermen 
Spritzgießprozesses 
und Messdatener-
fassung in LabView 
In vorangegangenen Forschungsarbeiten wurde
am IKFF ein Spritzgießwerkzeug mit wechselbaren 
E insätzen zur Untersuchung von optimierten vario-
therm temperierten E insätzen entwickelt. 
Für die korrekte Ansteuerung und die Integration der 
variothermen Temperierung in den Spritzgießpro-
zess soll in dieser Arbeit eine grafische Benutzer- 
oberfläche (GUI) in LabView programmiert und um-
gesetzt werden. E in Labor-PC dient als gemein-
same Schnittstelle für die Temperieraggregate, die 
GUI und die Spritzgießmaschine. Weiterhin sollen in 
LabView die Prozessgrößen, wie Zykluszeit, Tempe-
ratur und Werkzeuginnendruck erfasst und zur wei-
teren Verarbeitung exportiert werden.

Der Umfang der Arbeit erlaubt zu Beginn eine 
individuelle Abgrenzung und bietet das Potential für 
mehrere Formen einer studentischen Arbeit.
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